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for:MES provee una completa optimizacion de los procesos-de Produccion

Las areas de Produccion de la mayoria de las pequefias y medianas empresas industriales esconden un
e
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para una eficiente optimizacion,

enorme potencial de optimizacion. infor:mMes facilita un completo soport
monitorizacion y control de los procesos de Produccion.

Los sistemas ERP cubren casi todas las areas de gestion tales como compras, ventas, logistica y
contabilidad. Ultimamente y a través del concepto de ERP Il se han incorporado funcionalidades de e-
business, CRM y SCM.

Sorprendentemente, el area clave de la industria, la Produccion, es la gran olvidada por la tecnologia.
Asi, las ordenes son planificadas a alto nivel pero sin integracion directa con la produccién y no existe
feedback de lo que esta pasando en la fabricacién. Como consecuencia las maquinas pueden estar
siendo infrautilizadas, pueden existir altos niveles de stock, altos tiempos de espera, fechas no cumplidas,
altos costes de fabricacion y reducida competitividad.

“Your product is very interesting in
addressing the needs of discrete
manufacturing. In North America, my
opinion is that you would have a three-
year window of advantage over
competition in the discrete
manufacturing business software arena.”

Allan Sawatzky

Director, Information Technology
ATS Automation Tooling Systems
Cambridge, Ontario.
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cubre el vacio existente entre el ERP y la Fabricacion

las maquinas y recoger los resultados.

| R——— o Duaiets INnfOr:MES comprende los siguientes médulos -
Planning ® SCM Comtrolling
:‘:‘;ﬂmmm:* ERP/ Tﬂ:'““""ﬂﬂ‘ . Control de la Produccion. Provee la planificaciéon detallada y el
u a L Stcs | SECT manaacmen Z 3 R AR
P O R PES y el f:ontrol de ordenes de fabricacion.
Project management f Employees . infor: SCHEDULING. Provee un panel de control basado en el
] P conocimiento para un control gréafico preciso de la produccion.

. Gestion de Herramientas. Permite conocer el uso y el estado de
las herramientas que intervienen en los procesos de Produccion.

. Gestion de la Calidad. A través de un exhaustivo analisis de la
informacion se pueden implementar medidas preventivas u

Manufacturing control MES Tooling optimizar procesos para asegurar un alto estandar de calidad.
APS control panel Quality management . .
Shap floar . Gestion de Planta (infor: CAPTURE). Da respuesta a todos los
/ Sbxoelinsten requerimientos de una Optima gestion de planta tales como
control de operaciones, captacion datos de maquina, control de
accesos y control de presencia.

. Interfaces con ERP’s. Facilita interfaz estandar con los
principales ERP’s del mercado de empresas tales como infor
business solutions, SAP, BAAN o cualquier otro proveedor.

Machines PROCESS b . Interfaces con maquinas. Existen diversidad de interfaces a
LEVEL través de las cuales se puede transferir parametros de ordenes a
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= Este modulo esta disefiado para dar respuesta a la planificacion
detallada a capacidad finitay ala gestion de érdenes de
fabricacion.

. El modulo recibe las ordenes del ERP/MRP. Se pueden utilizar
planificacion de capacidades progresiva, regresiva y punto
Intermedio.

. Por cada linea de la orden se calcula el material requerido y la
duracion de la orden, teniendo en cuenta aspectos como
overlaping, splitting, tiempos de bufer, tiempos de espera, y
tiempos de transporte.

. Se gestionan todos los documentos que intervienen en la
produccion, tales como documentos de planta, hojas de ruta,
orden de fabrica, listas de materiales, comprobantes de material,
etc....

. Se puede chequear la disponibilidad de materiales y gestionar
ordenes de fabricacion incompletas.

. Las operaciones pueden agruparse para reserva y ser liberadas
como operaciones agrupadas.

= Existe un optimo control del coste en la produccion al poder
realizar comparaciones online entre costes estandares y reales.

. La captura de datos en planta permite una optima gestion de la
orden de fabricacion y conocer en todo momento su estado, el
grado de avance y los recursos asociados.

. Facilita listados estandares de planes maquinas, planes de
grupos de maquinas, ordenes en curso, lista de ordenes
pendientes, estados de procesos, érdenes de fabricacion, centros
de trabajo, operaciones, etc..

= El'modulo adicional “extended workbench” permite incluir
proveedores externos en la planificacion e incluso gestionary
controlar los materiales que aporten a la fabricacion.

= Infor:MES hace realidad el concepto de la fabricacion
colaborativa.
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nfor:MES - Modulo de APS (infor:SCHEDULING)
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Presentacion infor:MES

Infor: SCHEDULING provee un p

conocimiento y experiencias para u
la produccion.

Realiza una programacion a capacidad finita teniendo en
cuenta recursos (maquinas, grupo de maquinas y herramientas),
materiales y requerimientos de secuenciacion de ordenes.

Las drdenes y recursos se obtienen del control de la produccion.

Los requerimientos especificos del proceso de fabricacion junto
con la experiencia de los planificadores (practicas, rutinas,
restricciones, propuestas) son tenidos en cuenta para el proceso
de planificacion. Las restricciones especifican todos los
requerimientos y optimizaciones que una asignacion de recursos
debe cumplir.

Dependiendo del escenario, el sistema ayuda a encontrar la mejor
fecha posible, el periodo mas adecuado o una alternativa
apropiada para el recurso.

Existen numerosas vistas de las relaciones y dependencias mas
importantes tales como carga de maquinas, tiempo de
planificacion y produccion, etc...

La diferencia fundamental entre infor:SCHEDULING y un panel
tradicional de control es la posibilidad de integrar algoritmos de
conocimiento basados en las practicas, experiencias y rutinas del

nlanificadnr
Plul LERRAVI AU LV} B

Existen numerosas interfaces graficas con diversos formatos

( gréficos Gantt, diagramas balance de cargas y diagramas de
picos).

En cada estado de la planificacion existe informacion detallada y
relaciones para ayudar al planificador a optimizar el proceso de
produccion.
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nfor:MES - Mddulo de Gestion de Herramientas
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durante el proceso de fabricacion.

= Contempla la problematica especial que la gestion de
herramientas tiene en sectores como Plastico y Metal.

= Las herramientas son tratadas como articulos, por lo tanto
compras y almacenamiento de herramientas son tratados de igual
forma que los materiales.

= Las herramientas son tratadas como recursos independientes y
por lo tanto estan relacionadas con materiales y operaciones en el
proceso de produccion.

. La informacion SFDC sobre operaciones actualiza
automaticamente el tiempo que resta de vida de la herramienta,
ademas de la capacidad de produccion y de la cantidad de piezas
por cada herramienta.

= Laplanificacion de las operaciones tienen en cuenta el tiempo de
parada de maquinas por mantenimiento.

. Implementando infor:SCHEDULING es posible planificar
herramientas y maquinas de forma simultanea.
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infor:MES - Mdédulo de Gestién de la Calidad

= Facilita un completo sistema de trazabilidad a través de nimeros
de series o lotes al cual se puede acceder desde cualquier punto
del sistema.

=  Garantiza la calidad de una forma mas rapida, facil y efectiva.
=  Cubre las areas de:

=  Workflow, sobre todo para el proceso de reclamaciones

= Reconocimiento de errores a través de FMEA (failure,
modess and effects analysis) para evitar costes en el
proceso de fabricacion.

=  Chequeo dinamico en recepcion materiales.
=  Evaluacion de proveedores.

= Identificacion de interrupciones de procesos en la
fabricacion.

= Eficiente gestion de reclamaciones para la optimizacion de
la calidad del producto.

=  Tiene facilidades de exportacion de informacién para integrar con
sistemas especificos de gestion de la calidad.
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nfor:MES - Modulo de Gestion de Planta (infor: CAPTURE)

. Infor. CAPTURE cubre las principales areas de una optima
gestion de planta, tales como control de operaciones, control de
accesos, control de presencia y captacién datos de maquinas.

= Cumple con todos los requerimientos de un software de gestion
de tiempo y presencia: turnos de trabajo flexible, planificacion
gréafica de ausencias, visualizacion de presencia, etc.

= El control de accesos gestiona el acceso a las instalaciones e
infraestructuras de la compafiia y evita accesos no autorizados.

. Control de operaciones provee detalles del progreso de la
produccion y las cargas actuales y el estados es transferido de
forma online al sistema ERP.

= Captacion datos de maquina son recogidos desde las maquinas y
transferidos al sistema ERP o viceversa, facilitando informacién
sobre capacidades de produccion, calidad y periodos de
mantenimiento.

= Los empleados pueden utilizar pantalla tactil con un amigable y
facil interface para comunicar y conocer toda la informacion
referente a la gestion de planta.

. Los terminales infor: CAPTURE TOUCH han sido especialmente
desarrollados para operar en entornos hostiles.

. Dispositivos SFDC de otros fabricantes también pueden ser
conectados a infor.CAPTURE.

Esta disponibie todo tipo de accesorios como dispositivos de
codigo de barra, scanner, lectores, tarjetas chip, transponders,
etc.

. Infor: CAPTURE dispone de una detallada informacion del estado
de planta y del proceso de fabricacion: piezas por maquina,
tiempos asignados por centro de trabajo, tiempo consumido por
articulo, interrupciones por centro de trabajo, predicciéon de
cuellos de botella, nimeros de horas trabajadas por empleado en

.................. comparacion con las planificadas, horas de ausencia por

' empleado o por departamento, etc.
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nfor:MES - Modulos de Interfaces con sistemas ERP’s y:‘Maquinas

Infor:MES esta disefiado para poder integrarse con diversas
infraestructuras tecnoldgicas. Tiene interfaces estandares con los
principales ERP’s del mercado, de empresas como infor business
solutions, SAP, BAAN, Oracle u otros proveedores.

Se dispone de interfaces a través de las cuales se puede
transferir a las maquinas todo tipo de parametros y érdenes y
recoger informacion desde ellas para su posterior tratamiento en
el sistema ERP.
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Gracias por
su atencion

EMPRESA
CERTIFICADA

ISO 14001 . . .
infor business solutions

Bergueda, 1, P1.32

Edificio Muntadas-A

Parc de Negocis Mas Blau
08220 El Prat de Llobregat
Barcelona - Espafia

Tel. 34 93 378 97 00

Fax 34 93 370 90 62
www.inforbiz.biz
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GESTION AMBIENTAL

Certificado n° 045/07
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ISO 9001
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Certificado n° 148/07
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